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INSPEKTIONSBERICHT

Inspection Report

Inspektionsdatum
Date of inspection

Art der Inspektion
Kind of Inspection

Datum der letzten Inspektion
Date of last Inspection

Auftraggeber
Client

Herstellwerk
Manufacturing plant

Grundlage der Inspektion
Inspection based on

Erstiiberwachung
First suveillance:

Gegenstand der Inspektion
subject of the inspection

Vertragsnummer
Contract No.

vom 14.02.2025
dated 14.02.2025

Nr. 00431-25-01
No. 00431-25-01

13.02.2025

Regelinspektion und Erstiiberwachung
regular surveillance and first surveillance

12.11.2024

FTF Sander GmbH
Westring 1
33142 Biren

FTF Sander GmbH
Westring 1
33142 Biren

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-6.20-1888
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-6.20-2160
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z.6.20-2330

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-6.20-2555

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-6.20-2510

Siehe Punkt 1: Umfang der Inspektion

See point 1: Scope of inspection

1230-800431

Dieser Inspektionsbericht umfasst 11 Seiten.
This inspection report comprises 11 pages.

Inspektionsberichte diirfen ohne Zustimmung des MPA NRW nur nach Form und Inhalt unverandert veroffentlicht oder vervielfiitigt werden. Die gekiirzte
Wiedergabe eines Inspektionsberichtes ist nur mit Zustimmung des MPA NRW zuldssig.

Without the consent of the MPA NRW inspection reports may only be published or reproduced unchanged in form and content. The abbreviated repro-
duction of an inspection report is only allowed with the consent of the MPA NRW.
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1. Umfang der Inspektion

1.1

2.

2.1.

Scope of the inspection

T 30-1-FSA "Schiico ADS 80 FR 30" bzw.

T 30-1-RS-FSA "Schiico ADS 80 FR 30" bzw.
T 30-2-FSA "Schiico ADS 80 FR 30" bzw.

T 30-2-RS-FSA "Schiico ADS 80 FR 30"

T 30-1-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 30" bzw. T 30-1-RS-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 30" bzw.
T 30-2-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 30" bzw. T 30-2-RS-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 30"

T30-1-FSA "heroal FireXtech D 93 FP" bzw. T30-1-RS-FSA "heroal FireXtech D 93 FP" bzw. T30-2-FSA"
heroal FireXtech D 93 FP" bzw. T30-2-RS-FSA "heroal FireXtech D 93 FP"

T 60-1-FSA "Schiico ADS 80 FR 60" bzw.

T 60-1-RS-FSA "Schiico ADS 80 FR 60" bzw.
T 60-2-FSA "Schiico ADS 80 FR 60" bzw.

T 60-2-RS-FSA "Schiico ADS 80 FR 60"

Erstiiberwachung:

T 90-1-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 90" bzw. T 90-1-RS-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 90" bzw. T
90-2-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 90" bzw. T 90-2-RS-FSA "Schiico FireStop ADS 90 FR 90

Inspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle fiir folgende Produkte

Inspection of the factory and factory production control for following products:

Feuerschutzabschliisse (FSA) gemaR Anlage 1 Stand 17.02.2025 des o. g. Zertifizierungs- und

Uberwachungsvertrages.

Fire protection closures (FSA) in accordance with Annex 1 as of 17.02.2025 of the above-mentioned Certifi-
cation and surveillance contract.

Inspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle
Inspection of the factory and factory production control

Wihrend der Fremdiiberwachung wurden Einzelteile der Feuerschutzabschliisse (FSA) der Ziffer 1.2
stichprobenweise im Herstell-, Endmontage- bzw. Versandprozess tGberpriift.

Within the scope of the external inspection, parts of the fire protection closures (FSA) of clause 1.2 were
randomly inspected in the manufacturing, final assembly and shipping process.

Fir die unter 1.1 genannten FSA wurden die nach der Allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Abs. 2.3.3
durchzufithrenden Prifungen durchgefiihrt.

For the FSA mentioned under 1.1, the tests to be carried out according to the General Building Approval
para. 2.3.3 were performed.

Allgemeine Anforderungen
General requirements



Inspektionsbericht Nr. 00431-25-01 vom 14.02.2025
Inspection Report No. 00431-25-01 date 14.02.2025.

Seite 3 von 11

page 3of 11

Die Bestimmungen zur werkseigenen Produktionskontrolle sind in Ziffer 2.3.2 der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung(en) (abZ) festgelegt, sie sind gemaR Ziffer 2.3.3 der abZ im Rahmen der Fremdiiber-

wachung zu iiberpriifen.

The provisions for factory production control are laid down in clause 2.3.2 of the general technical ap-
proval(s) (abZ), they shall be checked according to clause 2.3.3 of abZ within the scope of third party sur-

veillance.
Anforderungen
Requirements 29
: |23
o | ES
2>l 38
sl z2| 28| 22

Es wurde ein gliltiger Nachweis iber das Qualitdtsmanagementsystem (QM-System)
des Herstellers (z.B. ISO 9001) vorgelegt. Die werkseigene Produktionskontrolle fir
die zertifizierten Produkte ist durch den Anwendungsbereich des QM-Systems er-
fasst und integraler Bestandteil des QM-Systems.

N I O ™4

A valid certificate of the quality management system (QM-system) of the manufac-
turer (e.g. based on 1SO 9001) was submitted. The factory production control of the
certified products is included within the scope of the QM-system and is an inte-
grated part of it.

Erlduterung/ Explanation:
Es liegt kein glitiges QM-Sys-
temvor. /

There is no QM system in
place.

Der Hersteller hat unmittelbare Kontrolle Gber die technische Ausriistung und tber
die Produktion der zertifizierten Produkte.

The producer has direct control of the appropriate machinery and for the produc-
tion of the products to be certified.

X 0O |00

Erlduterung/ Explanation:

Die Maschinen- u. Messmit-
telwartung wird zum Teil an
Unterauftraggeber vergeben.
Die Kalibrierung und deren
Ergebnisse werden dokumen-
tiert. Dies geschieht mind. 1
jahrlich. Kalibriernachweise
wurden eingesehen. Die Kali-
brierung erfoigt am
20.11.2024. /

Some of the machine and
measuring equipment mainte-
nance is subcontracted. Cali-
bration and its resuits are doc-
umented. This is done at least
once a year. Calibration certif-
icates were inspected. Calibra-
tion will take place on
20/11/2024
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Anforderungen

Requirements 2y
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Schiiisselelemente der Produktion sind beziiglich der wesentlichen Produktmerk-
male an einen Unterauftragnehmer/Zulieferer vergeben. Die relevanten Anforde-
rungen an diese Prozesse sind festgeschrieben und mit den Unterauftragneh-
mern/Zulieferern vereinbart {z.B. durch technische Lieferspezifikation). Die Uber-
priifung der ausgelagerten Prozesse erfolgt kontinuierlich.

I I A I ¢

Key elements of the production with respect to the essential characteristics are car-
ried out by subcontractors/ suppliers. The relevant requirements of the processes
are defined and agreed by the subcontractors/ suppliers (e.g. by technical supply
specification). The outsourced processes are checked continuously.

Erlduterung/ Explanation:

Der gesamte Herstellungspro-
zess verlduft Hausintern. /
The entire manufacturing pro-
cess takes place in-house.

Die Instandhaltung der technischen Ausriistung und der Messmittel wird ordnungs-
gemaR und regelmaRig durchgefiihrt sowie angemessen dokumentiert.

X |(O|0|0

The maintenance of the machinery and the measuring equipment is carried out
properly, regularly and documented appropriately.

Erlduterung/ Explanation:
Messmittel werden Eigen u.
Extern kalibriert. Maschinen-
wartungen werden Turnusmé-
RBig 1. Jahrlich durchgefihrt.
Anhand von internen Verfah-
rensanweisungen wird die
Handhabung der Kalibrierung
der Messmittel festgelegt. Ka-
libierscheine eingesehen. Die
Liste der Mess- u. Priifmittel
wurde eingesehen. /
Measuring equipment is
calibrated in-house and exter-
nally. Machine maintenance is
carried out once a year as
standard. The handling of the
calibration of the measuring
equipment is defined on the
basis of internal procedural in-
structions. Calibration certifi-
cates are received. The list of
measuring and testing
equipment has been received.
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Anforderungen ,
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Das an der Produktion beteiligte Personal ist ausreichend qualifiziert und in die Be- 4 D ] M
dienung und Instandhaltung der Produktionsausriistung eingewiesen. &

The personnel involved in the production is sufficiently qualified and trained to op-
erate and maintain the production equipment.

Erlduterung/ Explanation:

Samtliche Mitarbeiter sind
Facharbeiter und ausreichend
vom Hersteller intern, sowie
extern unterwiesen. Die letzte
Schulung von Schiico erfolgte
am 03. 05.2022 statt. Schiico
bestdtigt den Bau der neuen
Serie “ADS 90 FR 90" 2025

/

All employees are skilled
workers and have received
sufficient internal and exter-
nal training from the manu-
facturer. The last training by
Schiico took place on
03.05.2022. Schiico confirms
the construction of the new
‘ADS 90 FR 90’ series in 2025

Die zur Qualitatssicherung relevanten Produktionsprozesse und —~verfahren werden
in regelméaRigen Abstdnden und/ oder andauernd (automatisch) fiir alle Prozessstu-
fen (Wareneingang, Produktion, Lagerung) aufgezeichnet, angemessen dokumen-
tiert und sind hinsichtlich ihrer Verfahrensweise in einem System festgelegt.

X | O od |4

The processes and procedures of the production which are relevant for quality con-
trol are recorded at regular intervals and/ or continuously {automatically) for all
process steps (incoming goods inspection, production, storage), documented appro-
priately and regarding their method implemented in a system.

Erlauterung/ Explanation:
Das EAP System ProFiex
(Lizenz) flr die Konstruktion
und Logikal(flr die Bestel-
lungen) beinhaltet vom Kauf,
bis zum Verkaufsprozess, alle
wesentlichen Komponenten.
/

The EAP system ProFlex (li-
cence) for construction and
Logikal (for orders) includes all
essential components from
the purchase to the sales pro-
cess.
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Anforderungen
Requirements 24
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Das eingehende Material wird einer Eingangspriifung unterzogen. 5 D D D
Art, Umfang, Haufigkeit und Dokumentation der Eingangspriifung sind angemessen. “

An inspection of the incoming material is carried out.

The manner, extent, frequency and documentation of the incoming inspection is ap-
propriate.

Erlduterung/ Explanation:
Art, Umfang und Haufigkeit
der eingehenden Ware wer-
den vollumféanglich dokumen-
tiert. Lieferscheine werden
beim Wareneingang gegenge-
zeichnet und unter der Auf-
tragsnummer eingescannt.
/The type, volume and fre-
quency of incoming goods are
fully documented. Delivery no-
tes are countersigned on re-
ceipt of goods and scanned
under the order number.

Es werden angemessene Priifverfahren und Prifausriistungen und/ oder alternative
Methoden gemafR den technischen Spezifikationen direkt angewendet.

(O T I S O B

The test methods and test equipment used are directly related to the technical
specifications and/ or proxy values of characteristics are used.

Eriduterung/ Explanation:

Es werden angemessene Priif-
verfahren und Priifausristun-
gen angewendet. /
Appropriate test procedures
and test equipment are aver-
ted.

Die Priifausriistung und die Messmittel werden regelmaflig und in geeigneter Weise
kalibriert und Gberwacht, so dass eine konstante Genauigkeit der im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle und der Uberwachung durchgefiihrten Priifun-
gen sichergestellt ist.

X oo

The testing and measurement equipment is calibrated and monitored continuously
in a proper way to ensure constant accuracy of the tests performed during factory
production control and self-monitoring.

Ertauterung/ Explanation:

Die Ausriistung zur Kalibrie-
rung und Messung wird im
Rahmen der WPK ausreichend
dokumentiert. Anhand von in-
ternen Verfahrensanweisun-
gen wird die Handhabung der
Kalibrierung der Messmittel
festgelegt. /

The equipment for calibration
and measurement is adequa-
tely documented within the
WPK. The handiing of the
calibration of the measuring
equipment is defined on the
basis of internal procedural in-
structions.
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Anforderungen :
Requirements. ' 2
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Die vor Ort stichprobenartig eingesehene Kalibrierdokumentation war aktuell, plau- [Z] ] D D
sibel und riickfiihrbar auf nationale Normale.

The calibration documentation checked on-site on a random basis was current,
plausible and traceable to national standards.

Erlduterung/ Explanation:

Die Kalibrierdokumente zu al-
len im Unternehmen verwen-
deten Messmitteln sind in ei-
ner Priif u. Messmittelliste zu-
sammengefasst und werden
jedes Jahr aktualisiert. Letzter
Stand ist der 02.01.2025

/ The calibration documents
for all measuring equipment
used in the company are sum-
marised in a test and measu-
ring equipment list and are
updated every year. The latest
status is 02.01.2025

Der Hersteller wendet ein angemessenes Dokumentationssystem an, das es ermaog-
licht, Mangel und Abweichungen schnell genug zu entdecken, um unzweifelhaft die
Produkte zu identifizieren, die nicht der Produktspezifikation entsprechen, so dass
sie vor der Auslieferung ausgesondert werden kdnnen.

Der Umgang mit fehlerhaften Arbeiten/Produkten ist festgeschrieben.

Die Kennzeichnung der fehlerhaften Produkte ist angemessen.

X o d

The producer applies an adequate documented system that allows the detection of
defects and deviations quickly enough to identify unambiguously those products
that are not in accordance with the product specification so that they are removed
prior to delivery.

The handling of incorrect works and products is defined.

The marking of such products is appropriate.

Erlauterung/ Explanation:
Maéngel oder Abweichungen
werden dem Vorgesetzten zu-
getragen und in der Excel Liste
{Reklamationsiibersicht) do-
kumentiert. Externe Mangel
werden von den Sachbearbei-
tern zusatzlich gepflegt. /
Defects or deviations are re-
ported to the supervisor and
documented in the Excel list
{complaints overview). Exter-
nal deficiencies are additio-
nally maintained by the clerks.




Inspektionsbericht Nr. 00431-25-01 vom 14.02.2025

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfolen

Seite 8 von 11

Inspection Report No. 00431-25-01 date 14.02.2025. page 8 of 11
Anforderungen ;
Requirements 2.

Ll ‘yg o
; , o 8

5 ()] ey

: =8| 221 88|52

Der Hersteller wendet fiir die zertifizierten Produkte ein angemessenes System zur
Dokumentation von Beschwerden, die er (iber das Produkt erhilt, an.

Dieses Dokumentationssystem ist in die werkseigene Produktionskontrolie inte-
griert.

Dieses System schlieRt angemessene MaBBnahmen zur Vermeidung oder Korrektur
von Mangeln ein.

X|0O | 0|0

For the products to be certified, the producer applies an adequate documented sys-
tem concerning product complaints received.

That is integrated into the factory production control.
The system includes apprapriate measures to avoid and correct these deficiencies.

Erlduterung/ Explanation:
Externe Mdngel werden per
Telefon sowie per Mail von
Sachbearbeitern entgegenge-
nommen und in der Excel
Liste (Reklamationstibersicht)
aufgenommen. Der Sachbear-
beiter entscheidet Giber die
mogliche Losung der Reklama-
tion.

Bei groRBen Mangeln entschei-
det die Geschéftsfiihrung. /
External deficiencies are recei-
ved by telephone and by e-
mail by clerks and recorded in
the Excel list {complaints over-
view). The clerk decides on the
possible solution to the com-
plaint.

In the case of serious deficien-
cies, the management deci-
des.

Es liegt ein dokumentiertes System vor, das der Hersteller anwendet, um die Zertifi-
zierungsstelle / die Uberwachungsstelle umgehend {iber alle Beschwerden zu infor-
mieren.

X O od O

A documented system is used whereby the producer promptly informs the certifica-
tion body/ inspection body about all complaints.

Erlduterung/ Explanation:
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2.2. Spezifische Anforderungen gem. Z-6.20-1888, 7-6.20-2160, Z-6.20-2555 und Z-6.20-2330, Z-6.20-2510,

Ziffer 2.3.3
Specific requirements acc. to Z-6.20-1888, Z-6.20-2160, Z-6.20-2555 and Z-6.20-2330, 7-6.20-2510 num-
ber2.3.3
Anforderungen ;
Requirements 2o
‘ = £ 35
: @ 3
D B
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88| 2218822

Die Bestimmungen gem. abz, Ziffer 1.1 ,Zulassungsgegenstand und Verwendungs-
bereich” wurden eingehalten.

X, 0O,,0)0

The provisions of section 1.1 of the abZ "Subject of approval and area of use" were
complied with.

Erlauterung/ Explanation:

Die Bestimmungen gem. abZ, Ziffer 2.1 ,Eigenschaften” wurden eingehalten.

The provisions of section 2.1 of the abZ "Characteristics" were complied with.

X O|0O)0d

Erlduterung/ Explanation:

Die Bestimmungen des Dokuments A zur abZ wurden eingehalten.

X, 0O, 0|0

The provisions of document A on abZ were complied with.

Erldauterung/ Explanation:

Es liegt eine Einbauanleitung gem. abZ, Ziffer 2.2.3 vor, die den Bestimmungen im
Dokument B sowie in Ziffer 2.2.3 entspricht.

X 0O 0| O

Installation instructions in accordance with abz, section 2.2.3 are available, which
comply with the provisions in document B and section 2.2.3.

Erlduterung/ Explanation:

Die Einbauanleitung steht
dem Verbauer immer Online
auf der HP zur Verfligung. /
The installation instructions
are always available to the in-
staller online on the website.

Es werden ausschlieBlich Baustoffe/Bauteile verwendet, fir die der jeweils gefor-
derte Ubereinstimmungsnachweis vorliegt.

X |O|0O| 0

Only building materials/components for which the required proof of conformity is
available are used.

Erlauterung/ Explanation:

Es wird ausschiief$lich beim Li-
zenzgeber bestellt, welcher
die gesamten Ubereinstim-
mungsnachweise zur Verfi-
gung steht. /

It is ordered exclusively from
the licensor, who has the
entire proof of conformity at
his disposal.
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Anforderungen
Requirements 2 @
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Die Kennzeichnung der FSA erfolgt vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den !Z] n D D
Bestimmungen der abZ, Ziffer 2.2.2 , Kennzeichnung”.
The FSA is marked by the manufacturer in accordance with the provisions of abz, Erlduterung/ Explanation:
section 2.2.2 "Marking". Die Kennzeichnung erfolgt im-

mer im Herstellwerk. /
Labelling is always carried out
at the manufacturing plant.

Im Herstellwerk liegen alle herstellungsrelevanten Dokumente und Unterlagen voll-

stdndig in aktueller Form vor. & ] ] D
In the manufacturing plant, all production-relevant documents and records are Erlduterung/ Explanation:
available in complete and up-to-date form. Der Lizenzgeber stellt alle re-

levanten Dokumente vollstin-
dig zur Verfiigung. /

The licensor provides all rele-
vant documents in full.

3. Ergebnis der Inspektion
Result of Inspection

3.1. Abweichungen und Hinweise
Nonconformities and Remarks

Nr. Abweichuhg
‘No. | Nonconformity

Keine

Nr. Hinweis/Verbesserungspotenzial L
No. ;Remark/ Room for improvement

1 Anpassung der Verfahrensanweisung zum Umgang mit Prif- u. Messmitteln. /

Adaptation of the procedural instructions for handling test and measuring equipment.
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3.2. Zusammenfassendes Ergebnis
Summarized result

Im Herstellwerk wird eine werkseigene Produktionskontrolle durchgefiihrt, die den Bestimmungen der abZ
7-6.20-1888, 7-6.20-2160, Z-6.20-2555, Z-6.20-2330 und Z-6.20-2510 Ziffer 2.3.2 entspricht. Die Fremdiiber-
wachung nach den Bestimmungen der Ziffer 2.3.3 der abZ ergab keine Beanstandungen.

A factory production control is carried out at the manufacturing plant, which complies with the
provisions of abZ Z-6.20-1888, Z-6.20-2160, Z-6.20-2555, Z-6.20-2330 and 7-6.20-2510 clause
2.3.2. The inspection in accordance with the provisions of clause 2.3.3 of abZ resulted in no com-

plaints.

4. Bemerkungen
Remarks

Dieser Bericht wurde zweisprachig erstelit. Im Falle von Zweifeln hinsichtlich des Wortlauts und/oder der In-
terpretation dieses Berichts ist nur die deutsche Version gliltig.

This report has been prepared bilingually. In case of doubt regarding the wording and/or interpretation of this

report, only the German version is valid.

5. Mitgeltende Unterlagen: keine
Accompanying documents: none

6. Nachste Inspektion: 2. Halbjahr 2025
Next Inspection: 2st half year 2025

Dortmund, 14.02.2025
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